29.8.11

CNC-Frasmaschinen

HPM

Handels GmbH

F100 CNC OPTIMUM Frasmaschine ideal fiir den Kleinbetrieb zur Einzelteilfertigung
und fiir Kleinserien mit komplettem CNC-Steuerungspaket von Siemens

- Schwere Ausflihrung

- Leistungsstarker Antriebsmotor 4 kW mit stufenloser,

elektronischer Drehzahlregelung
Siemens-Frequenzumrichter

- 3 Schrittmotoren von Siemens fiir den separaten

Antrieb der X-, Y- und Z-Achse

- Alle Achsen haben Kugelumlaufspindeln mit Zentralschmierung

- Drucklufteinspeisung zur Werkzeugspannung
- Alle Flachbettflihrungen mit Edelstahlabdeckungen
- Automatische Schmierung der Flachbettfiihrungen

- Integrierte Maschinenleuchte/integrierte Kiihimitteleinrichtung

- Werkzeugwechsel erfolgt mittels Knopfdruck
(elektropneumatische Werkzeugspanneinrichtung)
- Elektronisches Handrad verkrzt die Einrichtungszeit auf ein

Minimum

- End- und Referenzschalter in beriihrungsloser Ausflihrung
- Kraftvolle Matoren flir schwere Zerspannung

- Kompakte Bauform

- Geschliffene Kugelumlaufspindeln in allen Achsen
- Leichter Werkzeugwechsel dank Pneumatik
- Kiihimitteltank leicht zugdnglich von auBen,

ginfach zum Reinigen
- 1 Jahr Siemens Garantie

Technische Daten

Modell

Motor

Kihlmittelpumpe
Spindelaufnahme
MesserkopfgroBe max.
SchaftfrésergroBe max.

Ausladung

Wiederholgenauigkeit
Positioniergenauigkeit

Verfahrweg Z-Achse
Vorschubgeschwindigkeit Z-Achse
Drehmoment Motor Z-Achse
Abstand Spindel - Tisch
Antrigbsmotor

Drehmoment Antriebsmotor
Drehzahlen

Tischlange x Breite

Verfahrweg Y-Achse
Vorschubgeschwindigkeit Y-Achse*
Drehmoment Motor Y-Achse
Verfahrweg X-Achse
Vorschubgeschwindigkeit X-Achse*
Drehmoment Motor X-Achse
T-Nutengrdsse / Anzahl / Abstand
Traglast (max.)

Lange x Breite x Hohe

Tankinhalt KihImittel
Gesamtgewicht

Art. Nr.
Fr. exkl. MwSt.

HPM Handels GmbH - 8374 Dussnang - Natel 079 828 86 22 - Fax 071 977 22 52 -

F100 CNC

58 kW 400V ~50 Hz
200 W

BT40

g 63 mm

g 20 mm

410 mm

0,007 mm

0,009 mm

400 mm

1'500 mm/min.
12 Nm

110 -510 mm

4 kW

26 Nm

100 - 8.000 min
960 x 280 mm
300 mm

3'000 mm/min.
9Nm

450 mm

3'000 mm/min.
9Nm

14 mm/85 mm/3
300 kg

1’965 x 1'650 x 2'300 mm

50 Liter
1100 kg

1250.022
32°400.—-

Siemens 802S base line

Moderne Frastechnik mit

Siemens CNC-Steuerung

- Leistungsstarke und Flexibilitat

- Einfache Bedienung und Programmierung
- Leichtes Datenmanagment

Abmessungen

Lieferumfang

- Fraseraufnahme BT 40/ER 32
- 7 Spannzangen (3 - 12 mm)

- Verbindungskabel RS 232

Siemens Garantiezeit
- Garantiezeit wird von 12 Monate auf 24 Monate erhoht
- nur in Verbindung mit einer Maschinenbestellung

Art. Nr. 9600.065
Fr. exkl. MwSt. 610.- -

www.hpm-handel.ch
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OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

HPM Handels GmbH

- Massiver, exakter Kreuztisch, gross
dimensioniert und prazise oberfla-
chenbearbeitet

- Mit T-Nuten (Grosse 14 mm)

- Pneumatische Werkzeugspanneinrichtung flr

leichten Werkzeugwechsel

- Integrierte helle Maschinenleuchte
- Alle Bahnen mit beweglicher Edelstahlabdeckung

- Siemens Antriebe
- End- und Referenzschalter in
beriihrungsloser Ausfiihrung

- Rollbarer Kiihimittelbehalter
- Leistungsstarke Pumpe

- Tankinhalt 50 Liter

- Flllstandsanzeige

F100 CNC

HPM

Handels GmbH

mit optionalem Zubehdor

8374 Dussnang - Natel 079 828 86 22 - Fax 071 977 22 52 -

www.hpm-handel.ch



HPM

Handels GmbH

CNC-Frasmaschinen

F100 TC-CNC OPTIMUM Frasmaschine mit Werkzeugwechsler und komplettem
CNC-Steuerungspaket von Siemens

3.5.11

- Schwere Ausflihrung
- Kompakte Bauform
- Hauptspindelantrieb durch leistungsstarken

Siemens-Servomotor (12 kW)

- 3 Servomatoren von Siemens fiir den Antrieb der X-, Y- und Z-Achse
- Alle Flachbettflihrungen mit Edelstahlabdeckungen

- Automatische Zentralschmierung der Maschine

- Alle Hauptachsen mit geschliffenen Kugelumlaufspindeln

- Integrierte Maschinenleuchte/Integrierte Kiihimitteleinrichtung

- Automatisches Werkzeugwechselsystem mit 10 Werkzeugplétzen
- Werkzeugwechsel erfolgt automatisch oder mittels Knopfdruck

(elektropneumatische Werkzeugspanneinrichtung)

- Elektronisches Handrad verkrzt die Einrichtungszeit

auf ein Minimum

- End- und Referenzschalter in beriihrungsloser Ausflihrung
- Spindelliberlastungsschutz, inklusive Anzeige
- Massiver, exakter Kreuztisch, groB dimensioniert und prazise

oberflachenbearbeitet

- T-Nuten-Stein 14 mm
- KihImitteltank leicht zuganglich von auBen, einfach zum Reinigen
- Maschine ist vorbereitet fiir den Anbau eines OMP40

Messtastensystems der Fa. Renishaw

- Inklusive 1 Jahr Siemens Garantie

Technische Daten
Modell
Motor
KihImittelpumpe

F100 TC-CNC
17 kW /400 V ~50 Hz
200 W

Spindelaufnahme 7:24 BT40
MesserkopfgroBe max. @ 63 mm
SchaftfrésergroBe max. g 20 mm
Frasvorschub 1-5000 mm/min.
Ausladung 410 mm

Eilgang 10000 mm/min.
Wiederholgenauigkeit 0,007 mm
Positioniergenauigkeit 0,009 mm
Verfahrweg Z-Achse 400 mm
Drehmoment Motor Z-Achse 11 Nm

Abstand Spindel - Tisch 110-510mm

Antriebsmotor
Drehmoment Antriebsmotor
Drehzahlen

12 kW (S1-Betrieb; 9 kW)
57 Nm
100 - 8'000 min-1

Tellerausflihrung 10 Werkzeuge
Zeit-Werkzeugwechsel 7 - 12 Sekunden
Tischlange x Breite 960 x 280 mm
Verfahrweg Y-Achse 300 mm
Drehmoment Motor Y-Achse 6 Nm

Verfahrweg X-Achse 450 mm
Drehmoment Motor X-Achse 6 Nm
T-Nutengrdsse / Anzahl / Abstand 14 mm/85 mm/3
Traglast (max.) 300 kg

Lange x Breite x Hohe

1’965 x 1'650 x 2'300 mm

Tankinhalt Kihimittel 50 Liter

Gesamtgewicht 1700 kg

Art. Nr. 1250.023

Fr. exkl. MwSt. 59°900.— b

HPM Handels GmbH - 8374 Dussnang - Natel 079 828 86 22 - Fax 071 977 22 52 -

Siemens 802D SL Pro

CNC-Steuerung von Siemens

- Leichtes Datenmanagment

- Funktionelle und leicht bedienbare Steuerung
- Einfache Bedienung und Programmierung

Abmessungen

Lieferumfang

- Fraseraufnahme BT 40/ER 32
- 7 Spannzangen (3 - 12 mm)

- Verbindungskabel RS 232

Siemens Garantiezeit
- Garantiezeit wird von 12 Monate auf 24 Monate erhoht
- nur in Verbindung mit einer Maschinenbestellung

Art. Nr. 9600.065
Fr. exkl. MwSt. 610.—- =

www.hpm-handel.ch
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OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

HPM Handels GmbH

- 8374 Dussnang

HPM

Handels GmbH

F100 TC-CNC

- Automatisches Werkzeugwechselsystem mit

Magazinteller fir 10 Werkzeuge

- Werkzeugwechselgeschwindigkeit 7 - 12 Sek.
- Werkzeugdurchmesser max. 63 mm
- Werkzeuglange max. 300 mm

- Natel 079 828 86 22 - Fax 071 977 22 52 - www.hpm-handel.ch



HPM

Handels GmbH

CNC-Frasmaschinen

F110 TC-CNC OPTIMUM Frasmaschine mit Werkzeugwechsler ideal fiir den
Kleinbetrieb fiir Einzelteilfertigung und /oder Kleinserien mit komplettem
CNC-Steuerungspaket von Siemens 828 D mit Sinumerik Operate

- Schwere Ausflihrung

- Kompakte Bauform

- Hauptspindelantrieb durch leistungsstarken
Siemens-Servomotor (12 kW)

- 3 Servomatoren von Siemens fiir den Antrieb der
X-, Y- und Z-Achse

- Alle Flachbettflihrungen mit Edelstahlabdeckungen

- Automatische Zentralschmierung der Maschine

- Alle Hauptachsen mit geschliffenen Kugelumlaufspindeln

- Integrierte Maschinenleuchte/Integrierte Kiihimitteleinrichtung

- Automatisches Werkzeugwechselsystem mit 10 Werkzeugplétzen

- Werkzeugwechsel erfolgt automatisch oder mittels Knopfdruck
(elektropneumatische Werkzeugspanneinrichtung)

- Elektronisches Handrad verkiirzt die Einrichtungszeit
auf ein Minimum

- End- und Referenzschalter in beriihrungsloser Ausflihrung

- Spindelliberlastungsschutz, inklusive Anzeige

- Massiver, exakter Kreuztisch, groB dimensioniert und prazise
oberfldchenbearbeitet

- T-Nuten-Stein 14 mm

- KihImitteltank leicht zugdnglich von auBen, einfach zum Reinigen

- Inklusive 2 Jahre Siemens Garantie

Siemens 828 D mit SINUMERIK Operate

Siemens 828 D Hochleistungs-CNC-Steuerung fiir maximale
Genauigkeit und Bearbeitungsgeschwindigkeit

Unsere Optionen inklusive:

- Safety Integrated

- Restmaterialerkennung und Bearbeitung

- ShopMill/ShopTurn-Arbeitsschrittprogrammierung

- Netzlaufwerk verwalten

- 3-D Simulation

29.8.11

Technische Daten

Modell
Gesamtanschlussleistung
Kiihlmittelpumpe
Spindelaufnahme
MesserkopfgroBe max.
SchaftfrésergroBe max.
Frasvorschub

Ausladung

Eilgang
Wiederholgenauigkeit
Positioniergenauigkeit
Verfahrweg Z-Achse
Drehmoment Motor Z-Achse
Abstand Spindel - Tisch
Antriebsmotor

Drehmoment Antriebsmotor
Tellerausfiihrung
Zeit-Werkzeugwechsel
Drehzahlen

Tischlange x Breite
Verfahrweg Y-Achse
Drehmoment Motor Y-Achse
Verfahrweg X-Achse
Drehmoment Motor X-Achse

T-Nutengrosse / Anzahl / Abstand

Traglast (max.)

Lange x Breite x Hohe
Tankinhalt Kthimittel
Gesamtgewicht

Art. Nr.
Fr + MwSt.

HPM Handels GmbH - 8374 Dussnang - Natel 079 828 86 22 - Fax 071 977 22 52 -

F110 TC-CNC

18 kKW /400 V ~50 Hz
200 W

7:24 BT40

g 63 mm

¢ 32 mm

10°000 mm/min.

410 mm

10°000 mm/min.
0,007 mm

0,009 mm

400 mm

11 Nm

110 - 510 mm

12 kW (S1-Betrieb; 9 kW)
57 Nm

10 Werkzeuge

7 - 12 Sekunden

100 - 10'000 min™
960 x 280 mm

300 mm

11 Nm

450 mm

6 Nm

14 mm/85 mm/3
300 kg

1'965 x 1'650 x 2’300 mm
50 Liter

1700 kg

1250.050
61°100.—- a

Abmessungen

Lieferumfang

- Maschinenflisse 4 Stk.

- Spannzangensatz ER 32 mit
- 6 Stk. Spannzangen

www.hpm-handel.ch
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OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

F110 TC-CNC

HPM

Handels GmbH

- Pneumatische Werkzeugspanneinrichtung
flir leichten Werkzeugwechsel

- Integrierte helle Maschinenleuchte

- Alle Bahnen mit beweglicher Edelstahlabdeckung
- Automatisches Werkzeugwechselsystem mit

Magazinteller fir 10 Werkzeuge

- Werkzeugwechselgeschwindigkeit 7 - 12 Sek.
- Werkzeugdurchmesser max. 63 mm

- Werkzeuglange max. 300 mm

- Kompletter Schaltschrank von Siemens

- Hochster europdischer Standard

- Komponenten von namhaften Herstellern

- End- und Referenzschalter in bertinrungsloser
Ausfiihrung

- Anschliisse zugriffsfreundlich

- leicht an die Maschine anschlieBbar
- Ethernet

- Steckdose - USB

HPM Handels GmbH

8374 Dussnang - Natel 079 828 86 22 - Fax 071 977 22 52

www.hpm-handel.ch
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CNC-Frasmaschinen

HPM

Handels GmbH

F210 TC-CNC OPTIMUM Frasmaschine mit Werkzeugwechsler — die kompakte
Losung fiir Kleinserienfertigung oder Serienfertigung im Mittelstand mit Siemens
Steuerung 828 D mit Sinumerik Operate

- Robuste Ausflihrung

- Hauptspindelantrieb mit leistungsstarkem Siemens-Servomotor (12 kW)

- Spindelmotor mit 10.000 min" als Standard
- 3 Servomotoren von Siemens fiir den separaten

Antrieb der X-, Y- und Z- Achse

- Alle Linearfiihrungen mit Edelstahlabdeckungen

- Linearfiihrung von

in allen drei Achsen

- Automatische Zentralschmierung der Maschine

- Integrierte Maschinenleuchte/Integrierte Kiihimitteleinrichtung

- Automatisches Werkzeugwechselsystem mit 16 Werkzeugplétzen

- Werkzeugwechsel erfolgt Automatisch oder mittels Knopfdruck
(elektropneumatische Werkzeugspanneinrichtung)

- Elektronisches Handrad verkiirzt die Einrichtungszeit auf ein Minimum

- Massiver, exakter Kreuztisch, groB dimensioniert und prézise

oberflachenbearbeitet

- Geschliffene Kugelgewindespindel

12 mm Steigung

von @ 40 mm,

- Kugelgewindespindeln mit Hochprézisionslagern von NSK

- Alle Zugangsttren sind sehr groBziigig gestaltet um die Reinigungszeit
und Wartungszeit auf ein Minimum zu reduzieren

- Der vordere Rahmentréger ist herausnehmbar und ermaéglicht so die

Bestiickung mittels Deckenkran
- Inklusive 2 Jahre Siemens Garantie

Technische Daten

Modell
Gesamtanschlussleistung
Hauptkihimittelpumpe
Zusatzkihlmittelpumpe
Spindelaufnahme
MesserkopfgroBe max.
SchaftfrésergroBe max.
Frasvorschub

Eilgang in allen drei Achsen
Wiederholgenauigkeit
Positioniergenauigkeit
Verfahrweg Z-Achse
Drehmoment Motor Z-Achse
Abstand Spindel - Tisch
Antriebsmotor

Drehmoment Antriebsmotor
Tellerausfiihrung
Zeit-Werkzeugwechsel
Drehzahlen

Tischlange x Breite
Verfahrweg Y-Achse
Drehmoment Motor Y-Achse
Verfahrweg X-Achse
Drehmoment Motor X-Achse
T-Nutengrosse

Traglast (max.)

Lange x Breite x Hohe
Tankinhalt KiihImittel
Gesamtgewicht

Art. Nr.
Fr + MwSt.

HPM Handels GmbH - 8374 Dussnang - Natel 079 828 86 22 - Fax 071 977 22 52 -

F210 TG-CNC

20 kW / 400 V ~50 Hz
550 W

250 W

7:24 BT40

g 63 mm

¢ 32 mm

10'000 mm/min.
15.000 mm/min.
0,007 mm

0,009 mm

600 mm

11 Nm

100 - 700 mm

12 kW (S1-Betrieb; 9 kW)
57 Nm

16 Werkzeuge

2 Sekunden

20 - 10'000 min™*
1’000 x 450 mm

500 mm

11 Nm

850 mm

6 Nm

18 mm

700 kg

2454 x 2120 x 2641 mm
250 Liter

4235 kg

1250.052
86°300.— a

Siemens 828 D mit SINUMERIK Operate

Siemens 828 D Hochleistungs-CNC-Steuerung fiir maximale
Genauigkeit und Bearbeitungsgeschwindigkeit

Unsere Optionen inklusive:

- Safety Integrated

- Restmaterialerkennung und Bearbeitung

- ShopMill/ShopTurn-Arbeitsschrittprogrammierung
- Netzlaufwerk verwalten

- 3-D Simulation

SINUMERIK Operate vereint das bekannte HMI-Advanced,
ShopMill und ShopTurn unter einer durchgén-gigen, innovativen
Bedien- und Programmieroberflache

Lieferumfang

- Maschinenfisse 6 Stk.
- Handbuch

- Reinigungspistole

www.hpm-handel.ch



HPM

Handels GmbH

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

F210 TC-CNC

- Praktische Zufuhr des Kiihimittels
mittels Ringverteiler

- Direkt an der Spindel

-5 Diisen

- Zuschalten von Druckluft
verstarkt die Wirkung

- Schmierintervall in Haufigkeit und Dauer einstellbar
- Akustisches Signal bei leerem Tank

- Automatisches Werkzeugwechselsystem mit
Magazinteller fiir 16 Werkzeuge

- Werkzeugwechselgeschwindigkeit 2 Sek.

- Werkzeugdurchmesser max. 80 mm

- Werkzeuglange max. 300 mm

- Kompletter Schaltschrank von Siemens
- Hochster europdischer Standard
- Elektro-Komponenten von namhaften Herstellern

! Hinweis: Fiir den Aufbau der Maschine, die Inbetriebnahme und die Einweisung werden 2 Tage benétigt.

HPM Handels GmbH - 8374 Dussnang - Natel 079 828 86 22 - Fax 071 977 22 52 - www.hpm-handel.ch





